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ACEROS ALEADOS - INOXIDABLES
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ACEROS ALEADOS - INOXIDABLES

Ni
Ni=6/7%: -mejoralas condiciones de inoxi bilidad.
- mejora las propiedades mecanicas.

Aceros al Cr Ni : susceptibles al ataque intergranul ar
Para evitarlo:

B Bajos tenores de carbono. CLASIFICACION:

F Tratamiento térmico: temple entre 1000/1100 oC. FMARTENSITICOS.
(causa una redisolucion de los carburos en la matri  z quedebido al rapido F FERRITICOS.
enfriamiento, no precipitan). I AUSTENITlCOS.

F Agregado de Ti.

Mo

Mejora la pasividad especialmente frente a acidos
aceéticos y sulfuricos.

Accion del Carbono
E El C en SN disminuye ligeramente la resistencia a la cor  rosion.

E El C formando carburos libres en borde de grano hace dis minuir
severamente la resistencia a la corrosion (ataque i ntergranular)
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ACEROS ALEADOS

INOXIDABLES MARTENSITICOS O TEMPLABLES

INOXIDABLE PARA CUCHILLERIA:
C=0.35% - Cr=13%

TEMPLE:
950 / 1050 °C

{ REVENIDO:
180 / 500 °C (SEGUN LA
APLICACION).

INOXIDABLE DE ELEVADA DUREZA:

E C=0.65% - Cr=17% (hasta 58 H Rc)

MATERIALES QUIRURGICOS,
HERRAMIENTAS PARA ODONTOLOGIA.

B C=1% - Cr=17%- M0=0,50%

MUY RESISTENTES AL DESGASTE.
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ACEROS ALEADOS

INOXIDABLES MARTENSITICOS O TEMPLABLES

INOXIDABLES DE BAJO CARBONO:

C = 015% mAx. — CR = 10/12%
TEMPLE 950/ 1000 °C (400 HB)
APLICACIONES:

E PALETAS PARA TURBINA A VAPOR,
E VALVULAS Y PIEZAS DE CALDERERIA.

INOXIDABLES DE BAJO CARBONO FACIL MAQUINADO:

SE AGREGAN Mo, S, P Y Se

P.E.:
C=0,15% wmaAx.-Cr=12/14% - P=0,07%

O BIEN Se=0,07% wmin. Y M0=0,6% mAXx.
EL S AFECTA TENACIDAD Y RESISTENCIA
APLICACIONES:

B TORNILLOS PARA MAQUINAS, EJES DE BOMBA,
B PARTE DE VALVULAS
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ACEROS ALEADOS
INOXIDABLES FERRITICOS

) 1) Cr=16/18%
ESTRUCTURA FUNDAMENTALMENTE FERRITICA

2) Cr = 23/30%

CASO 1:
P.E.: C=0,12% mAx. Cr=16,5/17,5%
Si Y MN 0,5% max. Sy P=0.03% wmAXx.

CARACTERISTICAS:

¥ BUENA DUCTILIDAD

B FACILIDAD PARA EL TRABAJADO EN FRIO

B RESISTENTES A LA CORROSION EN CALIENTE
E BAJO COSTO

APLICACIONES:

B UTENSILLOS

B INDUSTRIA LACTEA

B PIEZAS DE HORNOS Y QUEMADORES
B INGENIERIA GASTRONOMICA
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ACEROS ALEADOS

INOXIDABLES FERRITICOS

CASO 2:

P.E.. C=0,35% max. Cr=23/30% Si vy Mn=0,50 % MAX.

CARACTERISTICAS:
RESISTENTES A LA CORROSION EN CALIENTE PARA TEMPERA TURAS DE
TRABAJO DE 800 A 1500 °C

APLICACIONES:
E CHAPAS Y PARTES DE HORNOS
F MUFLAS ETC.




ACEROS ALEADOS
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INOXIDABLES AUSTENITICOS

RETIENEN UNA ESTRUCTURA AUSTENITICA A t amb. ACEROS AL CROMO - NIQUEL

Aceros del tipo18-8 clasico CARACTERISTICAS:
(el acero de mayores aplicaciones) EFACILIDADES PARA EL ESTIRADO EN FRIO Y
. ESTAMPADO
C=0,08/0,20% Cr=18% Ni=8% ESOLDABLES
Si=0,75% max. Mn=0,60% max. FRESISTENCIA AL CREEP, A ELEVADAS TEMPERATURAS
EFABRICACION DE CHAPAS

Aplicaciones:

Industria quimica: resistencia a gran
numero de agentes quimicos.
Arquitectura y decoraciones: perfiles y
variadas formas.

Industria alimenticia.

Industria naviera: resistencia al agua
de mar.

Industrias automovilistica, ferroviaria.

Elementos de aleacion agregados al  18-8
(para mejorar algunas de sus propiedades)

Sihasta5% W=1/5% Mo0=2/4%
E Mejora la soldabilidad
F Mejora la resistencia a altas temp.

Ti: En proporcion igual a 6 veces el
contenido de C evita la corrosion intergran.
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ACEROS ALEADOS
INOXIDABLES AUSTENITICOS (CON MAYORES TENORES DE Cr Ni)

C=0,2/0,3% Mn=0,55/0,75% Si=0,75/1,25%
Ni=8/10% Cr=28/30%

RESISTENTES A LA CORROSION Y AL CALOR
Aplicaciones:

F Empleados en forma de piezas fundidas.

F Industria del papel y productos sulfurados.

F Valvulas, bombas y conexiones de tubos.

OTROS INOXIDABLES AUSTENITICOS

MAS RESISTENTES A LA CORROSION Y AL CALOR
E Ni=50/65% Cr=12/20% : Ademas alta tenacidad.
F Ni=30/40% Cr=15/20% : Alta resistencia al creep
(construccion de hornos).
E Ni=80% Cr=12/14% Resistencia a la corrosion en
caliente hasta 1100 °C.

Frouna 314 9
:«Fulm de aviacitn Proleus con varias piczas (cje del rolor, coraza de Fa camars de caombustion,
tubes de eseape, vlec,) fabhricades con aceros inoxidables resisienies a allas femperaturas.
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ACEROS PARA HERRAMIENTAS
ACEROS AL CARBONO

CARACTERISTICAS:

E SIN ALEANTES

B C=0,50/1,40%

APLICACIONES:

1.- C=0,50/0,70%
I HERRAMIENTAS DE GRAN TENACIDAD :
MARTILLOS, PICQOS, ETC.

2.- C=1/1,40%
¥ HERRAMIENTAS DE CORTE, MECHAS,
CUCHILLAS.

3- C=0,70/1%
B MATRICES PARA FORJA, ESTAMPAS.
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ACEROS PARA HERRAMIENTAS - ACEROS RAPIDOS (elevada velocidad de corte)

CARACTERISTICAS:
B Herramientas que conservan su filo en caliente (600
B Algunas composiciones tipicas:

C=0,75% W =18%

Cr=4% V=1%

C=075% w =18%

oC)

Co=5% Cr=4% V =1,25%

APLICACIONES:

F Casi todas las herramientas para torno, limadoras,
B Brocas, fresas, herramientas especiales.

etc.

Fig. 26,1. Herramienta de corte (cu-
o chilla o cincel de tornear) y pieza a

trabajar. @) Vistago o mango: b) ca-
beza del itil; ¢) sugerﬁc:e de corte (en la piez.):
d) superficie de trabajo (en la pieza); e) superficie
de d del corte principal; f) supergcie de
ataque; g) forma en’ cuiia de la‘herramienta; h) filo.

LN
’// v

BARRENADO, PENETRADO Y AVELLANADO *

oy 38

Fig. 95,1. Algunos ejemPlos de barrenado, penetrado y avellanado
u)sBan'cnado de un agujero I;reviamente taladrado; b{ cajera cilin
drica para alojar, por ejemplo, un tornillo cilindrico: ¢) avellana;
miento para alojar, por ejemplo, tornillos o roblones avellanados

d) desbarbado de taladros; e) refrentado de superficies de apoyo
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ACEROS PARA HERRAMIENTAS - ACEROS PARA TRABAJOS EN C ALIENTE

CARACTERISTICAS:

B Gran tenacidad.

I Resistencia a cambios bruscos de temperatura
(al agrietamiento).

B Tiene menor dureza que los otros aceros para
herramientas.

B Aleantes: W=4/9% + Cr y Mo
E Tipicos: C=0,30% W=9% Cr=3%

C=0,30% W=4% Cr=1%

APLICACIONES:

B Matrices para trabajo de forjay
estampado:

- Moldes para fundicion.
- Fundicion inyectada.
- Industria de los plasticos.

ACEROS AL TUNGSTENO

HERRAMIENTAS PARA
UNA MAQUINA DE FORJAR
HORIZONTAL
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ACEROS PARA HERRAMIENTAS - GRAN RESISTENCIA AL IMPAC TO Y PARA CORTE EN FRIO

CARACTERISTICAS:
B Combinan dureza con suficiente tenacidad.

B Aleados con Cr, W, V, Si

E Durezas 45-58 HRc

E Tipicos:

C =0,50/0,60% Mn =0,70/1% Si = 1,50/2%
(idem para resortes)

C=045% W=2% Cr=1,25%

C=050/060% Cr=1% V=0,20%

APLICACIONES:

B Herramientas para martillo neumatico.

B Punzones para corte de chapa.

B Herramientas para maquinas dobladoras.
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CARACTERISTICAS:
ACEROS QUE EN EL TEMPLE CASI
NO SUFREN DEFORMACIONES.

ACEROS PARA HERRAMIENTAS
ACEROS INDEFORMABLES

APLICACIONES:

E Fabricacion de troqueles, cortantes,
herramientas de forma, fresas.

ELEMENTOS DE ALEACION: Cr y Mn
EC=2% Cr=12%

FEC=1% Mn=1%

EC=1% Cr=5%

DUREZAS: 62/65 HRc

CONJUNTO DE
HERRAMIENTAS
CORTANTES

Cr 12%




