CALDERA

La mayoria de las calderas
humotubulares se construyen
teniendo en cuenta el aprove-
chamiento mdximo del mate-
rial y con pocas censideracio-
nes hocia su  rendimiento
térmico, durocion del refrac
tario, periocdo de limpieza,
rcbustez del material, etc,
Muestra caldera parte en
carnbio de un principio opues-

to y que es la mejor inversion
para el adgquirente

Los puntos principales en
que ella se destaca de los de-
mas disenos Kumotubulaores
50N

1. Diseno moderno v efi
ciente pero mucho mds con
servativa en materiales

2. Construidas estricta-
mente de acuérdo con el Co-

INTEGRAL AUTOMATICA PER-FLO 5

it

digp ASME, incluso trata-
mientos térmicos e inspeccién
radicgrafica

3. Triple pasaje de gases
para obtener la extraccion
maxima del calor contenido
en los goses, oprovechdndolo
en la generacidn de vapor y
aumentado asi el rendimiento
total.

4. Laocirculacidn del agua

Caldera integral PER-FLO 700-5, instolode en ATMA Clorhide (Boulogna)
con unc superficie de calefaccion de 29 m® y una presion de 14 kg/cmi.



se asegura mediante la distri-
bucién interna controlada de
la alimentacién impidiendo
recalentamientos locales, per-
mitiendo sobrecargas mayores
y la utilizacién de agua de ca-
lidad inferior,

5. Se proveen -tapas de

inspeccién y limpieza en la
parte inferior del cuerpo lo
que asegura la manutencién
mas facil.

6. Los tubos de humeo son
de diametro tal que provocan
menos pérdidas de tiraje y son
taciles de limpiar.

7. Mayor contenido de
agua, que otorga mayor capa-
cidad de almacenamiento de
calor.

8. Mayor margen de re-
serva para sobrecarga y alta
produccién de vapor audn
cuando se descuide la limpie-
za.

9.  Mds material, otorgan-
do mayor vida y mayor segu-
ridad.

10. Lo cémarae de aire
delantera y la de gases trase-

ra, estdn provistas con tapas
de dimensiones totales y de
facil apertura para revisacién
y limpieza.

11. Se provee con equipo
de combustidon para poder
utilizar los petréleos mas pe-
sados sin formacién de esco-
rias ni hollin; con quemado-
res para gas natural seguros
y modernos, o con quemado-
res para Diesel-Oil.

12.  Su disefio permite su
utilizaciéon en los modernos
sistemas Hydrotherm de ca-
lentamiento por agua a pre-
sién y alta temperatura.

13. El comprador de una
caldera integral automdtica
PER-FLO 5, se asegura los
servicios posteriores de la or-
ganizacién Mellor - Goodwin
gue actua en todo el pais vy
en los paises limitrofes.

14—Es la caldera cons-
truida por la mayor firma del
ramo en el pais y la unica
gue tiene wuna experiencia
propia continua de més de 27
afics, mas la emergerite de su

afiliaciobn con COMBUSTION

ENGINEERING INC. de EE.
Uu.

Las caracteristicas mas so-
bresalientes de esta unidad
sorn:

1) Horno corrugado y siste-
ma de combustién girato-
ria en torbellino, que ase-
gura una buena transmi-
sién del calor y combus-
tién eficiente.

2) Sistema de combustién
automdtico: no requiere
la atencidn del foguista,
el cual actia sélo en la
puesta en marcha, cuando
la caldera esta fria, limi-
tandose luego a observar.
Los arrangues y paradas
siguientes se hacen en for-
ma automatica. La com-
bustion: resulta, por ser
automatica, altamente
rendidora en todos los es-
tados de carga, pues el
control automatico 'NO
SE OLVIDA"™ de propor-
cionar para cada estado
de carga, las cantidades

—de combustible y aire.

3) La caldera se prueba vy

Vista parcial de nuestro taller donde se observa el montaje de 3 calderas PER-FLO 5.




Pasaje de los gases en la caldera

calibra en fabrica de ma-
nera que sale de ella
"“"CONTROLADA"". En
obra sélo es necesario co-
nectarla a las lineas: eléc-
trica, vapor, agua, com-
bustible, purgas y evacua-
cion de gases.

I,—SISTEMA DE
COMBUSTION:

El encendido, parada y re-
gulacién de la combustion son
completamente automdticos.

El operador actéa una sola
vez en la puesta en marcha
inicial cuando la caldera esta
fria, abriendo las valvulas
manuales de bomba de agua,
de petréleo, de gas para pilo-
1o, etc.

Oprimiendo el botén de
arranque, el sistema comien-
za por calentar el petréleo y
una vez que tenga la tempe-
ratura adecuada, automati-
camente entra el ventilador
purgando el hogar durante 40
segundos, luego se enciende
el piloto y si su llama es de-
tectada, se enciende el prin-
cipal.

Finalmente se apaga el pi-
loto y la caldera queda en-
cendida; acomodando su ré-

automatica integral PER-FLO 5.

gimen de combustién a la
carga requerida,

El contralor de la combus-
tién se realiza con un control
de presién (pressuretrol) co-
mo elemento sensible, el cual
comanda un motor modulante
(modutrol) aumentando o
disminuyendo en forma pre-
porcionada los caudales de
aire y combustible.

Cuando baja la presion por
un aumento de carga, las can-
tidades de combustible y aire
aumentan; cuando disminuye
la carga, la presién aumenta
haciendo disminuir estas can-
tidades; si a pesar de estar en
fuego minimo la carga es tan
baja que la presibén sigue au-
mentando, un control de pre-
sibh maxima cortard toda la
combustion. Cuando la pre-
sién baja la caldera se vuelve
a encender nuevamente en
forma automatica sin inter-
vencién del foguista.

Después de la 1? puesta en
marcha cuando la caldera es-
ta fria, la combustién perma-
nece en fuego minimo duran-
te unos 30 minutos, con el fin
de calentar uniforme y lenta-
mente la unidad; luego pasa
a combustién modulante, de-
pendiendo el régimen de la
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