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Desde el ano 1865, importantes proyectistas y empresas de construccion de plantas
industriales, asi como empresas de servicios publicos e industriales en todo el

mundo, confian plenamente en LOOS INTERNATIONAL.

Con los productos, la experiencia y los servicios de LOOS INTERNATIONAL,
todos nuestros clientes y colaboradores pueden confiar totalmente en una

utilizacion Optima, eficaz y ecolégicamente segura de las energias primarias.

A la hora de confeccionar nuestra gama de productos y nuestros servicios seguimos
los criterios de innovacion y responsabilidad, combinados con creatividad y preocupa-
cion por la calidad. Los modernos medios de comunicacion como Internet, Intranet

y Extranet de LOOS, Teleservicio y el drea de acceso a Internet para nuestros clientes

nos permiten reaccionar rapidamente ante cualquier consulta.

La cooperacion con LOOS INTERNATIONAL les ofrece todo un mundo con la experi-
encia de 100.000 calderas suministradas a mas de 140 paises. En nuestro grupo de
sociedades que mantiene actividades en el dmbito internacional encontrard especiali-

stas para cada aplicacion.
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Caldera pirotubular: tecnologia de tres y de
dos pasos Equipamiento

Gestion de servicio y aviso de averias
LOOS BOILER CONTROL LBC sobre la base SPS

U-ND Vapor saturado a baja presion
U-HD Vapor saturado a alta presion

UL-S Vapor saturado a alta presion
UL-SX Vapor recalentado a alta presion

ZFR  Vapor saturado a alta presion
ZFR-X Vapor recalentado a alta presion

Generador de Vapor Rapido para grandes
caudales de produccion

Economizadores LOOS



Certificada por las
autoridades mas
importantes del mundo.

Las calderas pirotubulares son calderas con hogar y tubos refri-
gerados por donde circulan los gases de combustion. Estas

calderas se utilizan siempre cuando se requiere una elevada y Calderas de vapor UNIVERSAL

constante calidad de agua sobrecalentada o de vapor. La cons- O Series U-ND/U-HD, calderas pirotubulares con hogar y
truccion de las calderas pirotubulares con hogar comprende dos pasos con un rendimiento de 250 a 3.200 kg/h (baja
ahora cimara de inversion posterior o inversion de los gases de presion) y de 250 a 1.250 kg/h (alta presion) para la
combustion en el hogar. En el cuerpo de presion cilindrico, de produccion de vapor

posicion horizontal, el hogar, la cimara de inversion interior, O Serie UL-S, calderas pirotubulares con un hogar y
refrigerada, y el primero y segundo tiros de salida de gases estan tecnologia de tres pasos con una gama de potencia de
dispuestos de tal forma que permiten una circulacién 6ptima. 1.250 a 28.000 kg/h para la produccion de vapor

Las calderas pirotubulares disponen siempre, incluso en mo- O Serie ZFR, calderas pirotubulares con dos hogares y
mentos de subida repentina del consumo maximo, de suficien- tecnologia de tres pasos con una gama de potencia de
tes reservas de vapor. 18.000 a 55.000 kg/h para la produccion de vapor
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Minimas pérdidas de gases de combustion: gracias a los
modulos de recuperacion de calor se consigue un 6ptimo
aprovechamiento del combustible

Las pérdidas térmicas por radiacion se mantienen en
un nivel insignificante gracias a la calidad de los
recubrimientos aislantes y de los demas materiales
especiales para aislamiento

Diversas caracteristicas técnicas especiales reducen el
consumo de combustible

Excelente diseno y una cuidada aplicacion de todos

los componentes en conformidad con las directivas
europeas para equipos a presion

Q Mis ecolégicos

El empleo de modernisimos sistemas de combustion, sumado a
una 6ptima combinacion de caldera y quemador, redunda en
una notable mejora de los niveles de emision, que quedan muy
por debajo de los limites permitidos. Ademas, constantemente
se incorporan los ultimos descubrimientos cientificos en el
sector de la reduccion de emisiones a la atmosfera. Nuestros
especialistas en sistemas de combustion son grandes expertos
en la aplicacion de tecnologias de quemadores que respetan las
necesidades del medio ambiente, para limitar las emisiones a su
minima expresion. En LOOS INTERNATIONAL, el empleo de
materiales compatibles con el medio ambiente es obligatorio.

Q Mejoras

Minima carga ambiental

Menor consumo de energia

Menos pérdidas de calor
Menos desgaste
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Baja emision de ruido durante el funcionamiento

Reducida contaminacion de combustion

Certificados oficiales de aceptacion y mediciones
de comprobacion (Aprobacion CE)

Auditorfas ecologicas satisfactorias

Menor consumo de combustible

En consecuencia, reducidos costes de funcionamiento

Q@ valvula de salida de vapor,
no precisa mantenimiento

Q vilvula de seguridad de resorte

Q@ vilvula de retencion del
agua de alimentacion

Q@ vilvula de interrupcion
del agua de alimentacion, no
precisa mantenimiento

Q separador de agua

Q opciones:

O valvula reguladora de purga
de sales

O vilvula de interrupcion de
la purga de sales, no precisa
mantenimiento

O transmisor de conductividad

@ mirilla del hogar

Q@ 2° paso de los tubos de humo

Q 1¢ paso del hogar

Q 3 paso de los tubos de humo

@ automatismo de purga lodos S

Q vilvula purga,
no precisa mantenimiento



Tecnologia de seguridad y control

Concepto

Desde varios decenios, la técnica de calderas y de seguridad de
LOOS proporciona un servicio confortable de las calderas, segu-
ridad en un nivel elevado y una buena disponibilidad de todos
los generadores de vapor y de agua sobrecalentada. La seccion
de la empresa dedicada al desarrollo y a la fabricacion de los

Resultados

LOOS BOILER CONTROL LBC

sistemas de regulacion y seguridad garantiza soluciones prac-
ticas y maxima disponibilidad de las piezas de recambio. Bien
sea en la version convencional o como sistema de gestion de
calderas basado en PLC — la técnica para el servicio de calderas
de LOOS ofrece la solucion optima para todas las aplicaciones.

— el practico control de funcionamiento y averias basado en SPS

Basado en un aparato de automatizacion PLC probado en mul-
titud de aplicaciones industriales, se ha desarrollado un control
de calderas que ofrece un elevado nivel de confort y que estd
destinado a la aplicacion conjunta con las calderas de vapor de
la Cia. LOOS. Todas las funciones de regulacion y control estin
integradas en un potente mando de programa almacenado.
Este abarca los dispositivos para la regulacién de la potencia de
la caldera, del nivel del agua, de la purga de sales y de la purga
de lodos, e igualmente los dispositivos de regulacion del eco-
nomizador o recalentador. Tanto si se trata de un quemador de
gas o gasoleo o de un quemador dual, como de un sistema con
varias etapas o modulante - ya sea en un conjunto mecanico o
electronico: LOOS BOILER CONTROL LBC es la solucion ido-
nea para cualquiera de dichas aplicaciones.

Las funciones de indicaciéon y de manejo son soportadas de
forma confortable por displays TFT a color con superticies sen-
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" Teleservicio LOOS Tecnologia de -
mando centralizada

Conductividad

LBC montado en ¢

i
'
i
'
'
'
'
'
'
'
1
-
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Regulacion

sibles al tacto. Estos displays estan disponibles en versiones de
6 u, opcionalmente, de 10 pulgadas. Los simbolos, los grificos
y la guia del usuario se han configurado en base a los ultimos
conocimientos técnicos en ergonomia y utilidad. Los displays
permiten activar de forma intuitiva todas las funciones disponi-
bles de control y regulacion y representar y modificar los valo-
res nominales y actuales en el display a color. La gestion inte-
grada de las senales de funcionamiento registra y archiva los
estados operativos antes de que pueda producirse un paro por
averia. Los datos importantes del proceso se guardan en inter-
valos definidos y pueden representarse en el display en forma
de expresivos grificos de curvas. Asi resulta mas ficil que
nunca realizar los analisis. La conexion a los sistemas de
mando central de nivel superior via PROFIBUS DP 6 el equi-
pamiento con enrutadores para poder utilizar el Teleservicio de
Loos, son solo dos entre las muchas opciones que ofrece el
sistema.

Seleccion

combustible
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Regulacion purga sales

LBC ha reemplazado la técnica convencional




@ El LBC permite optimizar de forma sencilla todas las
funciones de medicion y regulacion. Asi se reducen a un
minimo el consumo de energia, las emisiones de contami-
nantes y el desgaste de los componentes.

@ El LBC garantiza seguridad de suministro y seguridad
operativa en un nivel maximo. Una amplia memoria de
senales de funcionamiento con sistema de preaviso
integrado ayuda a reconocer prematuramente los parime-
tros de regulacion inconvenientes para poder corregirlos
antes de una eventual desconexion de seguridad.

@ El LBC proporciona maxima transparencia de los datos de
servicio. En el display grafico con pantalla tactil se visua-
lizan multitud de estados operativos, datos de servicio y
valores de medida.

LOOS SYSTEM CONTROL LSC, el sistema de gestion integral
de la instalacion, almacena todas las informaciones. Sistemas
bus muy potentes crean vinculos inteligentes entre las calderas
individuales y los componentes de la sala de calderas. Este

teleservicio LOOS

UL-S

Caldera de vapor universal

Ventajas para el cliente

@ EI LBC retine en si todos los requisitos especificos de la
moderna regulacion de sistemas de calderas y permite
implementar posteriormente ampliaciones, modificaciones
y mejoras.

@ El LBC ofrece la funcionalidad del manejo intuitivo,
utilizando simbolos graficos y representando los datos en
modernos displays con pantalla tactil.

@ El LBC evita errores de manejo gracias a sus funciones de
proteccion integradas.

@ FEl LBC esta preparado para el intercambio de datos con
los sistemas de mando de nivel superior y para la funcio
nalidad del Teleservicio.

@ La opcién del Teleservicio permite reflejar el panel de
mando y ofrece rdpida ayuda a la hora de solucionar
problemas de manejo o de localizar errores.

Concepto integral

sistema de gestion integral estd preparado para ser conectado
a sistemas de transmision de orden superior y al teleservicio
LOOS, de precio ajustado.

sistema de control de operaciones

CSM
Médulo de servicio
de condensado

Modulo de tratami Médulo de se
de agua de agua

Instalaciones de calderas multiples, andlisis de agua, tratamientos de agua, instalaciones de desgasificacion y de condesados, abastecimiento de

combustible: LSC lo domina todo




U-ND Vapor saturado a baja presion
U-HD Vapor saturado a alta presion

El Concepto

Especialmente para necesidades pequenas y medias de vapor
se han optimizado termodindmicamente el rendimiento y la
dimension, con un diseno constructivo que permite alcanzar la
mds alta calidad.

La caldera de vapor UNIVERSAL — para rangos de potencia de
250 a 1.250 kg/h (vapor de alta presion) y de 250 a 3.200 kg/h
(vapor de baja presion) — retne las ventajas de las calderas
de gran caudal con la eficacia del sistema pirotubular de hogar
interior.

Ensayos de prototipo CE en conformidad con las directivas para
equipos a presion para todos los rangos de potencia y presion.

Seccion transversal de una caldera U-HD

Resultados

@ Funcionamiento flexible que se adapta a las fluctuaciones
de la demanda

Q Robusta, de funcionamiento seguro y disenada para una
larga vida util

o Econdmica y con bajas emisiones

Q@ Estabilidad en condiciones de altas presiones

Q Vapor de gran calidad para usuarios exigentes

Q Estable, tanto en cargas maximas como minimas; supera
facilmente cualquier fluctuacion de la demanda

@ Adaptable a todos los sistemas de quemadores, también
a los de baja emision de NOx

@ Circulacion estable del agua y ripido intercambio de calor

@ Facilidad de utilizacion y de mantenimiento

@ Miximos niveles de disponibilidad y de seguridad

Montada y probada en fabrica, lista para conectarse

Posibilidades de aplicacion

Establecimientos comerciales, de servicios e industriales de
cualquier sector que precisen calor y vapor para aparatos,
procesos de produccion, con calentamiento directo o indirecto.

Dos generadores de vapor de baja presion: calderas U-ND Dos generadores de vapor de alta presion UNIVERSAL:
con quemador modulante de gas natural calderas U-HD para la produccion de vapor saturado




Diseno
Dotada del diseno y de las dimensiones precisas para
hacer frente a unas prioridades muy claras: tanto el tamano del
hogar como las superficies de calefaccion por radiacion y con-
veccion, asi como los volimenes destinados al agua vy
al vapor, se han disenado y dimensionado con la maxima aten-
cion posible hacia los mds minimos detalles. La accion com-
binada de las superficies de radiacion y conveccion provoca
una circulacion rasante del agua y acelera el transporte de las
burbujas de vapor al espacio de vapor. Gracias a la transmision
regular de calor aportado por el combustible este calor se trans-
forma en vapor de forma rapida y sin forzar el material.

Las placas tubulares se han fijado firmemente mediante un gran
hogar de combustion. Todas las calderas de alta presion se
equipan con cartelas adicionales que contribuyen a equilibrar
la distribucion de las cargas. La puerta delantera, articulada a
derecha e izquierda, proporciona un acceso ficil para las tareas
de inspeccion de la caldera y del quemador. El aislamiento
obtenido mediante un recubrimiento de lana mineral de gran
calidad que cubre todo el cuerpo de la caldera, sumado a los
materiales aislantes especiales incorporados a la puerta delan-
tera, reduce las pérdidas por radiacion a unos niveles practica-
mente insignificantes. La base soporte reparte la carga especifi-
ca sobre el suelo. En resumen, unos resultados muy convin-

centes.
Equipo adicional

@ LOOS BOILER CONTROL LBC - el control de Q@ Modulo de servicio de agua con desgasificacion parcial y

calderas confortable a base de PLC total
Q@ Sistema de gestion de calderas @ Aparato para el analisis del agua LWA

LOOS SYSTEM CONTROL LSC @ Moddulos de servicio de condensado CSM para sistemas
@ Economizadores para ahorrar energia abiertos o cerrados
@ Modulos para la alimentacion de combustible
@ Modulo de tratamiento de agua WIM La informacion detallada la encontrara en el

Jolleto “Componentes de salas de calderas”

Calderas UNIVERSAL Gama de produccion Presién de diseno | Temperatura | Combustible
Series kg/h kW bar g °C
Gasoleo,
U-ND 250a23.200 162 a 2.068 hasta 0.5 hasta 110 Fuel-oil, Gas
Gasoleo,
U-HD 250 a 1.250 167 a 834 hasta16 hasta 204 Fuel-oil, Gas

Para cada serie de calderas se facilitan fichas técnicas y un detallado asesoramiento técnico




UL-S  Vapor saturado a alta presion
UL-SX Vapor recalentado a alta presion

Concepto

En la gama de calderas de gran produccion, domina el princi-
pio técnico de tres pasos de gases, caracterizado por
una eficacia sobradamente demostrada. Nada menos que a
principios de los anos cincuenta, LOOS INTERNATIONAL ya
diseno y aplico rigurosamente las posibilidades ideales que
brindaba dicho principio para crear generadores de grandes
producciones de vapor. La caldera UNIVERSAL se disené para
perfeccionar los métodos de generacion de vapor saturado y
recalentado, en la gama de producciones que se inicia en los
1.250 kg/h para culminar en los 28.000 kg/h.

Ensayos de prototipo CE en conformidad con las directivas para
equipos a presion para todos los rangos de potencia y presion.

Las dimensiones del hogar de combustion, del haz tubular, del
espacio reservado al agua y del destinado al vapor se han
mejorado termodindmicamente para conseguir la maxima flexi-
bilidad de produccion. Las superficies calefactoras por radia-
cion y conveccion trabajan conjuntamente para brindar una cir-
circulacion muy rdpida del agua y acelerar el desplazamiento
de las burbujas de vapor hacia el espacio reservado al vapor.
Un gran intercambio térmico garantiza que el calor generado
por el combustible se transforme en vapor ripidamente, sin
tensiones perjudiciales para la estructura de la caldera.

Esta serie se beneficia del aumento de produccion aportado
por diversos dispositivos adicionales que refuerzan las exce-
lentes "propiedades dindmicas” de la caldera UNIVERSAL. Con-
trol del quemador con regulacion modulante de llama, y regu-
lacion continua del agua de alimentacion, para aumentar el

Resultados

@ Funcionamiento flexible que se adapta a las fluctuaciones
de la demanda

Q Robusta, de funcionamiento seguro y disenada para una
larga vida util

Q Econémica y con bajas emisiones

Q Estabilidad en condiciones de altas presiones
Vapor de gran calidad para usuarios exigentes

Q Estable, tanto en cargas maximas como minimas; supera
facilmente cualquier fluctuacion de la demanda

Qo Adaptable a todos los sistemas de quemadores, también
los de baja emision de NOx

Q Circulacion estable del agua y rapido intercambio de calor

o Facilidad de utilizacion y de mantenimiento

@ Vapor recalentado, procedente del médulo de recalenta-
miento y adecuado para arranques en seco

Q Recalentador como separador de agua, con temperatura
no regulada del vapor recalentado

@ Recalentador con control constante de la temperatura del
vapor recalentado, en una extensa gama de potencias

Q Miximos niveles de disponibilidad y de seguridad

Posibilidades de aplicacion

Establecimientos industriales y de servicios en los sectores de
la alimentacion, bebidas, textil, materiales de construccion,
productos quimicos, ceramica y papel; y en general, donde

Seccion de una caldera UL-S con camara de inversion posterior

equilibrio de cargas y la estabilidad de las presiones. Un ven-
tilador del aire de combustién, con motor de velocidad varia-
ble, reduce el consumo de energia eléctrica auxiliar y mejora la
flexibilidad del sistema de calentamiento, mediante una regu-
lacion del control del Oz, permite compensar tanto las posi-
bles variaciones del poder calorifico del combustible, como de
la temperatura del aire de combustion y de la presion del aire.
Naturalmente, dispone de control electronico de la mezcla de
aire y combustible, para impedir la histéresis del quemador por
causas mecdnicas. Las medidas adoptadas para aumentar la fle-
xibilidad, no suponen gastos adicionales de ningun tipo, pues
se amortizan por si solas gracias a la reduccion del consumo
de combustible, asi como a la eliminacion de las revisiones
manuales y los trabajos de regulacion y ajuste del quemador.

Principio de los tres pasos en la caldera UNIVERSAL UL-S

se precise el suministro de calor y vapor para tratamientos,
fabricaciones y calentamiento.



Generador de vapor de alta presion UNIVERSAL UL-S para
produccion de vapor saturado

La patente del sistema de tres pasos, registrada por LOOS en
1952, constituye la base del extraordinario éxito conseguido
por esta serie de calderas. El hogar de combustion (primer
paso), mas los dos haces de tubos de humos (pasos segundo
y tercero) y la camara de inversion humeda en la parte poste-
rior, forman un conjunto perfectamente integrado dentro del
cuerpo sometido a presion. El hogar de combustion dispuesto
lateralmente, la cdmara de inversion posterior y la posicion de
los tubos de humos, brindan la maxima superficie de inter-
cambio térmico por radiacion y conveccion, con el maximo
espacio posible para el vapor y las minimas dimensiones
externas. Las placas tubulares quedan firmemente fijadas por
los extremos finales del gran hogar de combustion, y se unen
ademas a la envolvente de la caldera mediante toda una serie
de cartelas, en numero determinado por los técnicos de

@ LOOS BOILER CONTROL LBC - el control de
calderas confortable a base de PLC
Q@ Sistema de gestion de calderas
LOOS SYSTEM CONTROL LSC
@ Economizadores para ahorrar energia
@ Modulos para la alimentacion de combustible
@ Modulo de tratamiento de agua WTM

: i -
Generador de vapor de alta presion UNIVERSAL UL-SX
con moédulo de recalentamiento para produccion de vapor
sobrecalentado

Diseno
LOOS, que contribuyen a equilibrar la distribucion de las
cargas. El vapor a alta temperatura se genera mediante un
modulo de recalentamiento, situado directamente sobre la
camara de inversion frontal y dimensionado de acuerdo con la
temperatura de recalentamiento requerida. Por medio de una
compuerta con bypass, la temperatura del vapor recalentado
puede mantenerse en valores constantes para una amplia
gama de potencias. Los haces de tubos de humos siempre
ofrecen un facil acceso, mediante la puerta basculante de
la camara de inversion. Gracias al aislamiento que aporta la
fibra, de lana mineral de excelente calidad, las pérdidas por
radiacion del cuerpo de la caldera y del modulo de recalenta-
miento son insignificantes. La solidez de la base de apoyo
reduce las cargas especificas ejercidas sobre el suelo.

Equipo adicional

Q@ Modulo de servicio de agua con desgasificacion parcial y
total

@ Aparato para el andlisis del agua LWA

@ Moddulos de servicio de condensado CSM para sistemas

abiertos o cerrados

La informacion detallada la encontrara en el
Jfolleto “Componentes de salas de calderas”

Calderas UNIVERSAL Gama de producciones* Presion de diseiio | Temperatura | Combustible
Series kg/h bar g °C
T
UL-S 1.250 2 28.000 1.304 a 18.265 hasta 30 hasta 235 | EoSoieC’Gas
Gasoleo,
UL-SX 2.600 a 26.000 1.820 a 18.265 hasta 30 hasta 300 Fuel-oil, Gas

Para cada serie de calderas se facilitan fichas técnicas y un detallado asesoramiento técnico
* En algunos paises se aplican restricciones de ambito nacional para la salida maxima permisible




ZFR  Vapor saturado a alta presion
ZFR-X Vapor recalentado a alta presion

Concepto

La caldera UNIVERSAL de doble hogar de combustion y de
tubos de humos, se fabrica para producciones que oscilan entre
los 18.000 y los 55.000 kg/h, con dimensiones que permiten
transportarla montada vy lista para su instalacion en el punto de
destino. Esta caldera de doble hogar de combustion y de tubos
de humos fue disenada por LOOS INTERNATIONAL en los anos
cincuenta, construyéndola ya entonces, con pasos separados
para los gases de cada hogar de combustion, lo que permite el
funcionamiento con uno solo de los quemadores. En 1952 se
patento el principio de tres pasos, con una cimara posterior
para la inversion de gases del hogar, que iba montada en el
espacio destinado al agua. Mediante un sencillo sistema modu-
lar pueden incorporarse economizadores y recalentadores.

Ensayos de prototipo CE en conformidad con las directivas para
equipos a presion para todos los rangos de potencia y presion.

Las dimensiones de los hogares de combustion, de los haces
de tubos de humos, del espacio reservado al agua y del
destinado al vapor se han mejorado termodindmicamente. Las
superficies de calefaccion por radiacion y conveccion, com-
binadas con la posibilidad del funcionamiento con un solo
hogar, aportan una flexibilidad especial. La circulacion rapida
del agua y un gran intercambio térmico, garantizan que el calor
generado por el combustible se convertird rapidamente en
vapor, sin tensiones perjudiciales para la estructura de la
caldera. Las caracteristicas mas importantes de la caldera de
doble hogar de combustion y de tubos de humos son, la posi-
bilidad para el funcionamiento con un solo hogar, los quema-
dores con modulacion de llama, y la regulacion continua del
agua de alimentacion. Con el aumento tanto de la produccion

Resultados

@ Funcionamiento flexible que se adapta a las fluctuaciones
de la demanda

@ Robusta, de funcionamiento seguro y disefada para una
larga vida qtil

@ Econdmica y con bajas emisiones

@ Estabilidad en condiciones de altas presiones

@ Vapor de gran calidad para usuarios exigentes

o Estable, tanto en cargas maximas como minimas

Q Funcionamiento y regulacion individuales del quemador,
aprobado por el TUV desde hace décadas

@ Doble gama de regulacion, con mejora de la eficacia

@ Cambio del quemador, para trabajar con un combustible
diferente, sin necesidad de parar la caldera

Q Adaptable a todos los sistemas de quemadores, siempre
con baja emision de NOx

Q Circulacién estable del agua e intercambio rapido de calor

@ Facilidad de utilizacion y de mantenimiento

@ Miximos niveles de disponibilidad y de seguridad

@ Vapor recalentado, procedente del médulo de
recalentamiento y adecuado para arranques en seco

@ Recalentador como separador de agua con temperatura no
regulada del vapor recalentado

@ Recalentador con control constante de la temperatura del
vapor recalentado, en una extensa gama de potencias

Posibilidades de aplicacion

Establecimientos industriales que requieran grandes canti-
dades de calor, y redes de distribucion pertenecientes a los
sectores de la alimentacion, bebidas, textil, materiales de

o
it

A

Seccion transversal de una caldera de dos hogares con
camara de inversion posterior y camara colectora del gas de
combustion en la parte superior

de vapor, como de las horas de funcionamiento anuales, toda-
via hay otras medidas que mejoran atin mis las excelentes
"propiedades dinamicas” de esta caldera UNIVERSAL. Por ejem-
plo, el ventilador de aire de combustion, con motor de veloci-
dad variable, reduce el consumo de energia eléctrica auxiliar, y
mediante una regulacion del control de Oz permite compensar
tanto las posibles variaciones del poder calorifico del combus-
tible, como de la temperatura del aire de combustion y de la
presion del aire. Naturalmente dispone de control electronico
de la mezcla de aire combustible, para impedir la histéresis del
quemador por causas mecanicas. Las medidas adoptadas para
aumentar la flexibilidad no suponen gastos adicionales de
ningln tipo, pues se amortizan por si solas gracias a la reduc-
cion del consumo de combustible, asi como a la eliminacion de
las revisiones manuales y los trabajos de regulacion y de ajuste
del quemador.

Cuatro calderas de dos hogares ZFR para produccion de
vapor saturado, aptas para funcionamiento paralelo o de
un hogar

construccion, productos quimicos, ceramica y papel, asi como
establecimientos de servicios, municipios, etc.



La versatilidad de los sistemas de combustion para un
funcionamiento sin limitaciones tanto en paralelo como en
individual, no solamente queda garantizada por la permanen-
te separacion lateral de los conductos de gases de combustion,
sino que las condiciones de diseno especiales de este modelo,
compensan las fuerzas de traccion funcionando con un
solo hogar y esto es decisivo para la estabilidad y duracién a
largo plazo. Los hogares de combustion atraviesan todo el
espesor de las placas tubulares anterior y posterior, y estin
firmemente soldados en todo su perimetro. La camara de
inversion hiumeda montada en la parte posterior de la caldera
queda separada por una pantalla de tubos estabilizadores que
contienen agua y que también atraviesan la placa tubular
posterior. Las grandes superficies sometidas a presion, con
refuerzos en todo su perimetro, mas los anclajes de la camara
de inversion que van desde el techo hasta el suelo, eliminan
todas las tensiones. La circulacion del agua y el intercambio
térmico, quedan garantizados por unas secciones de recircula-
cion dispuestas en el suelo de la caldera, y se ven ademds
acelerados por el flujo de recirculacion entre los dos hogares
y las secciones entre los haces de tubos de humos.

El vapor recalentado se genera mediante modulos de recalen-
tamiento disenados para alcanzar la temperatura que interese
y dispuestos directamente en la parte superior de las cimaras
de inversion frontales. Mediante el empleo de compuertas
de bypass, la temperatura del vapor recalentado puede man-
tenerse en valores constantes a lo largo de una extensa gama
de potencias.

@ LOOS BOILER CONTROL LBC - el control de
calderas confortable a base de PLC
Q@ Sistema de gestion de calderas
LOOS SYSTEM CONTROL LSC
@ Economizadores para ahorrar energia
@ Mobdulos para la alimentacion de combustible
@ Modulo de tratamiento de agua WTM

Calderas UNIVERSAL de

Disen
Un economizador, que no precisa cimentacion adicional, va
montado directamente encima de la camara de salida de los
gases de combustion.
Las puertas basculantes de la camara de inversion permiten un

acceso comodo y ficil a las secciones de los haces de tubos
de humos.

Gracias al aislamiento que aporta la fibra, de lana mineral de
excelente calidad, las pérdidas por radiacion del cuerpo de la
caldera y del modulo de recalentamiento son insignificantes.
La solidez de la base de apoyo reduce las cargas especificas
ejercidas sobre el suelo.

Las calderas de doble hogar de combustion que incorporan el
principio del triple paso, pueden trabajar con consumo redu-
cido de combustible durante los periodos que no sean horas
punta (carga de la caldera < 50%) utilizando tan s6lo uno de
los dos quemadores, con los consiguientes incrementos de la
gama de regulacion y del rendimiento.

Incremento del rendimiento
%

M 25 10 v 20
* ler quemador Quemadores 1° y 2
95 = —
1
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'
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90 i i
1 1
1 1
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55 |

20 40 60 80 100 %
Carga de la caldera

Equipo adicional
Q@ Modulo de servicio de agua con desgasificacion parcial y
total
Q@ Aparato para el andlisis del agua LWA
@ Moddulos de servicio de condensado CSM para sistemas

abiertos o cerrados

La informacion detallada la encontrara en el
Jfolleto “Componentes de salas de calderas”

Doble Hogar de Combustién Gama de producciones* Presion de diseio | Temperatura | Combustible
Series kg/h bar g °C
Gasoleo,
ZFR 18.000 a 55.000 11.160 a 35.800 hasta 30 hasta 235 Fuel-oil, Gas
Gasoleo,
ZFR-X 18.000 a 50.000 12.600 a 35.800 hasta 30 hasta 300 Fuel-oil, Gas 1 5

Para cada serie de calderas se facilitan fichas técnicas y un detallado asesoramiento técnico
* En algunos paises se aplican restricciones de ambito nacional para la salida maxima permisible
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La forma mas rapida de producir vapor automaticamente,
requiere un serpentin especial con bajos contenidos de agua y
un sistema de tres pasos. Para demandas de vapor continuas o
intermitentes.

En los rangos de potencia de 80 hasta 2.000 kg/h, LOOS dis-
pone de calderas en 12 variantes de potencia. Todos los gene-
radores pueden instalarse ficilmente y sin reglamentaciones
especiales tanto en edificios industriales como en residenciales.

Q@ Mayor ahorro

O Mas del 90% del calor de la combustion se transforma en
calor util, y con un recuperador de gases de escape se llega
hasta el 95%

O Baja potencia eléctrica instalada con reducido consumo de
energia y combustible, funcionando con carga parcial

O En pocos minutos se pasa del arranque en frio hasta la
produccion de vapor

O Bajisimas pérdidas por radiacion

O Diseno excelente, conseguido optimizando totalmente el
concepto general

Q Mejoras obtenidas
O Menor consumo de combustible
O Menor consumo de energia
O Menos pérdidas de calor
O Menos averias
O En consecuencia, reducidos costes de funcionamiento

Q Mais ecolégicos

El especial serpentin calefactor, incorporado a un disefio
tan contrastado como es el del triple paso, garantiza la "refrige-
racion" del hogar. Gracias a nuestra amplia base técnica y a
nuestra experiencia prictica hemos podido mejorar detalles de
una importancia decisiva. Combinado con una avanzada tecno-
logia de quemadores, el combustible (gas o gasoleo) se trans-
forma en vapor, con una reducida presencia de contaminantes
y con una minima incidencia en el medio ambiente.

Q Mejoras
O Reducida contaminacion de combustion
O Baja emision de ruido durante el funcionamiento
O Minima carga ambiental
O Certificados oficiales de aceptacion y mediciones
de comprobacion (Aprobacion CE)
O Auditorias ecologicas satisfactorias

Sistemas de seguridad de falta
de agua con:

indicador de temperatura del
vapor 2

indicador de temperatura
del vapor 1

indicador de temperatura del
gas de combustion

manoémetro con vilvula y brida
de comprobacion

sensor para los sistemas de seguri- @—|
dad de falta de agua, zona vapor

valvula de retencion del @Q——

agua de alimentacion

quemador de 2 etapas @
y también modulante para gas
(opcional)

base soporte @



Q Nueva dinamica

Con el nuevo modulo de bombas de alimentacion opcional,
la cantidad de agua de alimentacion puede ser programada
libremente, adaptandose perfectamente, tanto con control de
potencia de dos posiciones como continuo, al caudal del com-
bustible. Las bajas cargas del generador y la regulacion del que-
mador pueden controlarse completamente.

Q Mejoras

O Reduccion de la cantidad minima de la carga a un 25%

O Reducida frecuencia de encendido del quemador a
baja carga

O Ganancia energética gracias al efecto econémico de una
baja carga

O Aumento de la vida util del serpentin calefactor y de los
demas accesorios

O Regulacion de potencia continua (opcional)

O Calidad del vapor mejorada

Q@ cuadro de mando

Q@ transductor de presion (4-20 mA)

Q presostato de seguridad

A

Q sistema ABA-DF completamente automitico, probado y

examinado

El uso de este sistema de paro, espera y de puesta en marcha
automdtico también hace posible el funcionamiento manual.
Los sensores de temperatura y presion muestran las condiciones
de trabajo y proporcionan las senales de control. Un sistema
de control de programas de almacenaje (SPC) proporciona un
control inteligente completamente automdtico del sistema de
puesta en marcha. Las funciones de proteccion son activadas
por periodos de tiempo de espera y paro.

@ Mejoras gracias al ABA-DF

Entre 100 - 200 horas de trabajo ahorradas

Proteccion contra mal funcionamiento

Ahorro de agua y energia gracias a la limitacion de los
tiempos de purga

Imposibilidad de un funcionamiento continuo con una
temperatura inadmisible del agua de alimentacion
Proteccion contra corrosion durante todo el tiempo de
funcionamiento y paro

Larga vida util gracias a las funciones de proteccion
Adaptacion simple

OO0 O O 0060

Q@ valvula de seguridad con resorte

Q@ colector de vapor

A

Q@ vilvula de salida de vapor,
no precisa mantenimiento

Q serpentin calefactor especial con gran
superficie de intercambio y sistema de
tres pasos

Q@ pirostato de humos,
para seguridad de falta de agua

A

Q salida de gases de combustion
con brida de acoplamiento
(sobre demanda, también en la parte superior)

@ revestimiento protector aislante

Q@ aislamiento

Q hogar de combustion
con bajo NO_

15



Resultados

Q Vapor en pocos minutos

Q Excelente aprovechamiento del combustible

Q Equilibrado de cargas totalmente automatico

Q Bajo nivel de emisiones y de ruidos

Q Ocupa un espacio reducido y pesa poco

Q Construccion modular que se adapta a las
condiciones del lugar de instalacion

Q Instalacién, funcionamiento y control simplificado

Diseno

El Generador de Vapor Ripido, producido por LOOS, se ha
disenado para trabajar con un minimo contenido de agua,
es de reducidas dimensiones y ofrece una rapidisima disponi-
bilidad de servicio. El montaje del serpentin calefactor,
de diseno especial, dentro de una envolvente de chapa de
acero, hermética a los gases del hogar permite un efectivo
funcionamiento del sistema de triple paso, con una gran
superficie de intercambio de calor. El aislamiento de la en-
volvente, mediante manta de lana mineral de 100 mm de
espesor, protegida con una chapa de aluminio, reduce las
pérdidas por radiacion y anula el riesgo de quemaduras por

Indicador de averias LOOS con memoria

Microprocesador para control de salida

Dampffix DF con médulo agua alimentacion WSM-T

contacto. Una bomba de triple piston aporta el caudal de
agua necesario, tiene salida regulada y control de doble etapa,
para equilibrar las dos fases de potencia de la caldera. El fun-
cionamiento es de una sencillez asombrosa. Todas las vilvu-
las, asi como todos los mandos e indicadores, son de facil
acceso y se encuentran a la altura de los ojos. La robustez de
la base de apoyo reduce la carga especifica sobre el suelo. El
mantenimiento se ha simplificado mediante un cémodo acce-
50 a todos sus componentes. Una construccion modular de
diseno muy meditado aporta nuevas posibilidades cuando se
dispone de poco espacio para la instalacion.




Vapor a alta presion para establecimientos de comercio,
para el sector de servicio, laboratorios e industria. Destinado
para suministrar vapor rapido y para un funcionamiento con

Posibilidades de aplicacion

periodos de interrupcion durante horas e incluso dias. Como
caldera principal o auxiliar, instalacion individual o multiple
para un funcionamiento flexible.

Diseno y fabricacion normalizados que aseguran calidad y maxima duracion

Tecnologia de control y seguridad

@ Regulacion de potencia LOOS para quemadores de
gas, gasoleo o mixtos, para todos los tamanos, de dos
posiciones o continua (opcional) con
O Transductor de presion (4-20 mA)
O Control digital para el microprocesador

@ Componentes electrénicos LOOS usando tecnologia
modulante digital

Q Protegido por dos circuitos de seguridad
paralelos por falta de agua y contra excesivas presiones
manomeétricas; intrinsecamente seguro

Q@ sistema ABA-DF de paro, espera y arranque automatico

Q@ Economizador para ahorro energético

Q Separador de agua para mejorar la calidad del vapor

Q Modulo para agua de uso

Q Deposito para el agua de alimentacion y para el
condensado

Q Dispositivo de purga, expansion y enfriamiento

GENERADOR DE VAPOR RAPIDO,
MODELO DAMPFFIX

Gama de produccién

Q Control de baja carga para un reducido consumo
energético, con disminucion de los ciclos de trabajo
del quemador

@ Indicador de averias LOOS con memoria

Q caldera de funcionamiento totalmente automatico y
seguro, con bajo consumo energético, sin necesidad
de vigilancia continua

Equipo adicional
@ Recuperadores de calor del condensado y de los gases
de combustion

@ Tratamiento quimico y térmico del agua

La informacion detallada la encontrard en el

Jfolleto “Componentes de salas de calderas”

Presion de diseiio | Temperatura | Combustible

Series kg/h

kW bar g °C

DF 80 a 2.000

54 a1.335

Gasoleo,

hasta 31 hasta 239 Gas

Para cada serie de calderas se facilitan fichas técnicas y un detallado asesoramiento técnico




Economizador

El concepto

La descarga de gases de combustion procedentes de calderas
de vapor viejas y nuevas contiene un considerable potencial
térmico a una temperatura elevada. El economizador
LOOS, equipado con superficies secundarias de transferencia
térmica de gran eficacia, utiliza este potencial térmico para el
precalentamiento del agua de alimentacion y mejora el
rendimiento de la caldera en un 5 - 7%. Las pérdidas a través

El resultado

Calderas de vapor LOOS con ECO integral

para grandes prestaciones

Para calderas de hogar interior UNIVERSAL

@ Camara de gas de escape acoplada

@ Grandes aberturas para inspeccién

Q Ocupa poco espacio

@ No precisa cimentacion aparte

@ Premontaje en fibrica hasta unas dimensiones comodas
para su transporte todas las tuberias
estan instaladas y listas para su conexion;
comprobado y con aislamiento térmico

Economizadores compactos
para calderas de vapor de potencia reducida

Para generador de vapor rapido DF =< 2.000 kg/h

@ Embridado sobre la conexion de gas de escape

Q Ocupa poco espacio

Q No precisa cimentacion aparte

@ Totalmente montado en fibrica, no permite el montaje
en la instalacion

de los gases de combustion descienden por debajo del 5%. Los
nuevos sistemas LOOS Eco para instalaciones nuevas y viejas
aumentan los beneficios para el usuario porque reducen el
periodo de amortizacion. Cumplen todas las normas relativas
a las pérdidas a través de los gases de combustion y reducen
las cargas que afectan al medio ambiente.




El rendimiento
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Cuando los precios del combustible estin altos y en constante aumento, se plantea la cuestion de si se puede prescindir
del economizador y de su considerable mejora del rendimiento. Un calculo de rentabilidad preparado por LOOS simplifica la
decision.

Material de sc > MAS + Datos

Somos O disenadores O constructores de instalaciones industriales O usuarios, y quisiéramos recibir:

:q:| Folletos: i Reserva de visita:

O Perfil de la empresa O Sirvanse concertar la visita de uno de sus
O Calderas de vapor comerciales.

O Calderas de calefaccion

O Componentes de salas de calderas *

O Servicios postventa *

O Lista de informes técnicos *

iSolicitelo ahora mismo!

-
>

Aseglrese su ventaja en informacion.
La gama de productos de LOOS estd
expuesta en amplias carpetas de plani-
ficacién para disenadores y constructo-
res de instalaciones industriales

Login, para clientes,

en internet

Los clientes de LOOS disponen en las
paginas web de una amplia informa-
cioén para proyectos, servicio y fun-
cionamiento de sistemas de calderas.

Otras peticiones:

Registrese aqui:
www.loos.de

Carpetas de planificacion:

O Carpeta de planificacion "El sistema de calderas" *

* disponible s6lo en alemdn o inglés

Visite nuestra pagina web: www.loos.de, y solicite su acceso personalizado a nuestra zona segura o envie-

nos sus impresiones y sugerencias por correo electrénico: marketing@loos.de




para un futuro
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LOOS INTERNATIONAL es el especialista mundial en sistemas

de ©

de calderas de cualquier tamano y de todas las capacidades

LOOS INTERNATIONAL

O Alemania
Loos Deutschland GmbH
Nirnberger StraBe 73
91710 Gunzenhausen
ALEMANIA
Tel. +49 9831 50253
Fax +49 9831 5692253
eMail: vertrieb@loos.de
Internet: www.loos.de

O Austria
Loos Austria GmbH
Haldenweg 7
5500 Bischofshofen
AUSTRIA
Tel. +43 6462 2527310

O China Popular

Loos China Ltd.
Rm. 2004-2005, 20/F., The Centre

Mark 287-299, Queen’s Road Central,

Hong Kong

CHINA POPULAR

Tel. +85 229769177

Fax +85 228933924

eMail: loos@loos-china.biz.com.hk
Internet: www.loos.cn

Escandinavia

Loos Scandinavia A/S
Stenlgse Center 18 D, 1.
3660 Stenlpse
DINAMARCA

Tel. +45 47107100

Fax +45 47108011
eMail: loos@loos.dk
Internet: www.loos.dk

Eslovaquia

Kotle-Loos Slovakia, s.r.o.
Einsteinova 1

851 01 Bratislava
ESLOVAQUIA

Tel. +421 2 67200040

O Espaiia y Portugal

Loos Deutschland GmbH
Iberian Representative Office
C/Cunit, 64/3/2

08850 Gava-Mar

ESPANA

Tel. +34 930451633

Fax +34 930451414

eMail: u.kubick@loos.de

Francia

Loos France SAS

Zone d’activités

12, rue de Guebwiller
BP74 Wattwiller

68702 Cernay Cedex
FRANCIA

Tel. +33 3 89758484

Fax +33 3 89758480
eMail: loos@loos-france.fr
Internet: www.loos-france.fr

Grecia

Loos Hellas EPE
Solonos 68

10680 Athen

GRECIA

Tel. +30 2103616090
Fax +30 2103618353
eMail: looshel@otenet.gr

Italia

Loos Italia Srl

Via Badia, 74

25060 Cellatica BS
ITALIA

Tel. +39 030 322191

O Polonia

Loos Centrum Sp.z 0.0
ul. Marii Kazimiery 35
01-641 Warsaw
POLONIA

Tel. +48 22 5619090
Fax +48 22 5619099
eMail: loos@loos.pl
Internet: www.loos.pl

Republica Checa
Kotle Loos spol. s r.o
Bezova 1 Cp. 1658
147 14 Prag 4
REPUBLICA CHECA
Tel. +420 244112111
Fax: +420 244112150
eMail: info@loos.cz
Internet: www.loos.cz

Rusia

Loos Deutschland GmbH
Representacion Rusia
Proezd Serebryakova 6
129323 Moskau

RUSIA

Tel. +7 495 7821254

Fax +7 495 7821174

eMail: loos@loosrussia.ru
Internet: www.loosrussia.ru

Sureste asiatico

Loos Deutschland GmbH
Representacion Sureste asidtico
1 Scotts Road, Unit 16-12
Shaw Centre

228208 Singapore

SINGAPUR

subject to change  Las ilustraciones se muestran a modo de ejemplo y no tienen caracter vinculante. 5/7 7 1 Biering

Fax +43 6462 252766310 Fax +421 2 62524694 Fax: +39 030 3732693 Tel. +65 67320113 é
eMail: vertrieb@loos.at eMail: info@loos.sk eMail: vendite@loositalia.it Fax +65 67320397 3
Internet: www.loos.at Internet: www.loos.sk Internet: www.loositalia.it eMail: sales@loos.com.sg ol
Ademas, tenemos E
% representaciones en casi s
-------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------- - todos los paises del mundo. o
Remitente: Internet:
www.loos.de
Apellidos
Nombre
Titulacion
Cargo
Empresa
Direccion
Poblacion

Codigo postal

LOOS INTERNATIONAL

Para producir este catilogo se han consumido
materias primas muy valiosas. Sirvase considerar la
posibilidad de aprovecharlas bien, haciendo llegar

v este catdlogo a otros posibles interesados.

Loos Deutschland GmbH
Pais Dept. VSK

Nirnberger Strade 73
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