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1y S= deben slabovar dos productos (X e Y] con una mezcla de 7 componenies que sc deben adquiric a distintos proveedores ep las

signientes condiciones: .
vﬁiﬁe Ca?jséﬁ 151?; ?éig Cantidad minima a ‘ Cantidad | Indicede Tension
| (KS$vion) (K$) adquirir mixima viscosidad superficial

Al 10 30{% &0 .
A2 iz 20 50 09 38

Bl 20 30 (%) 30

B2 22 ] 20 5¢ 1.7 20

B3 18 (%) 3

C is 44 15 30 ' 13 20

I 10 (%) 33 . 33 o8 - 29

E 9 54 33 39 4] Tl
F 8 33 3 30 0.7 40 S b
g AU 30 50 i2 T

Nota: En los valores indicados con asterisco, fenar en cuenta los comentarios 1/*

a) Elproveedor | puede suministrar log componentes Ay el B. £n el caso de adquirirse ambos componentes a ests pm‘{i‘é’c’:dor,"-ﬁ
coste fiio se paga una soia ver. 3
by Elprovesder 2 tambica puede suministrar ambos componsntes A y B, pero sdlo fo harla si s¢le compran amb"é?%;amgﬁnen

¢) Ei proveedor 3 ofrece ¢ precia de 1§ K por tonelada por las primeras 10 toncladas. Dado que tiene rastricciopes T¥ f

S fabricacion, por spcima de ese valor cobra 19 3§ por tonelada,
¥ d) Bl proveedor de! componente I3 hace un descuento de an 0% , si s o compra por sucima de 20 toneladas. 3
T g) Elprovecdor del componeate 3 hace un descuesto de un 12%% pura las toneladas que excedan Jas 15 tonelados (no pafu las

primeras 13).
Si se compra al provesdor | no se puede comprar al proveedor 2. i
Los sompanenies Dy G son complementarios, es decir < se agrega uno de elios a un producte, lambidn se debg ayregar of olrd

by

en la relacion DG = 0.8 LreEs

El producto X requiere it indice de viscosidad minimo de {2 mientras que gl Y de 1.0

1a [ensidn superficial maxima de X debe ser 30y lade Y 35

La cantidadg maxima del componenie F an fa mezcla de X no pude ser superior al 30%. y en lade ¥ del 40%

El precio de vénla de X e5 100 1C5/ton, mientras qua el Y ex K§ 90 i?:i‘- L

tiay una sola mezcladora de manera que primero se mezels un producta y luego ef olro. El producto X se mgztla aum fasa do
10 ronelada por hora, mientras que el ¥ 4 razow do 12 toneladas horarias, £1 tempo de preparacion de la mcgfthddr"_

paras para X y dé 3 homs pasa Y. Se dispone ds un liempo fotal do mezcladora (preparacion v claborasitnjids 00 Lo
m) Sisevansuser 4o mids de 4 companentes de diferente tipo ex ias mezelas, se van a requerir 25 horas de tiemﬁéé:ﬂw

", mezcladora para su adecuacion. '

1} Se puede disponer de 20 haras adicienales de mezeladora, pere ¢lio implica un costo fiio de K$ 80 mas K$3

i adiclonal. ‘

Se requicrs que s producciones de X ¢ Y astén relativaments balanceadas: La pmducéién de uno de cstos praducios [féi

™ mxoeder 2l 30% dela produccidn del atro,

F

# empresa fabricars una pleza cspecial para ua cliente quo Feuiere (Ut SE CIireguen 200 ghidades cada ¢ dias. 31
igndfnacenamicate del produclo 58 ha estimado en § 5 por unidad. Bl costo de praparacidgds cada orden 25 do V'St
1A velocidad de fabricacicn pusde ajustarse. S¢ sabe que el Gosto de fuhricacion de lepidan a una tasa de una vt
B L0B0 y que la funcidn de costo puede sonsiderarse lineal {por cjeruplo, fabricar ¢ producto a uaa fasi de 2 uiitdad
costariz $2000, a 3 unidades por dis, $3000, ete.).
Bsqueratizar la evelucion de fus inveniarios en fuicidn del tiempa para el clicnte y para fa empresa. FG"“"'!“‘"%
tagemdlico ¥ deduci la expresion de lu lasa dptima de lsbhricacién. Caleular el Costo Total de cada ovden pard f
Huitte quiere detaminar gl stock de reorden y para elle ha solicitado a Ja empresa que b especifique f plazo de
[jlmf:") que franscurrind desdz que se emita el pedido hasts que ¢ reciba en Sus instalactuncs. Sabiondo que el
Fansporte es de 2 dias, jqué plazo de entrega debertn Gompromeleese Con el clisnte?
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¢ que deberiu produti enlap
“unidad ¥ rEguieTe W tempo de utiiizacian de mano de ahea

- 0
2 cK i
37
e 24
5 40 13
ﬁ: % 9.7
7 13 6.5

La compaitia tiene 720 iwh disponibles pard [a proxuna sesand. La produccian debe ferminarse compleianent
semana. Se requierg determinarfa qué producios fabeicar v en qué cantidad. , <

Se fienen. ademas, las siguienics resiriceiones adicionaies en el programa:

s inenrre en un costo (1o adicionat de s

e Siseproduce af menos una unidad del producia 7
«  Cualguier unidad del producio 2 que se fabrigque par encima de 100 unidades requiare un tgn
K do 1.0 hhen lgar de 200 Par ejemmplo. producie 10 uaidades del producto 2 vequitere 1002 .
o Siwe Bubrican fos producios 3 fambosy se necesitan 73 hiv para preparacion de bk finea d by i
maner que ta disponibilidad feteetivi de nunoe de obra eae s 720 - 75 = 0445 §
o Sise producen mds de 5 productos s tncwrre en un ceato o de 53000 :

e incurre ¢ un costd fjo de $HO00

Siwe producen exaclipmenic 5 productos.
qeen menus de 4 produclos. no s incure e custe f1jo
tenos du S0 anidades. pety

3 se prod
El cosie del)
se producen mas de A0 o mas wnidades.

wodueto 4 es de $ 10 por unidid si<e produgen 0 o S8 porunidal o

§i se fbrica ¢l prodicto 3 no se pueds alwricar ¢f -
. - ~ . o B B
es el producto 1. se deben fabric i oddute -

10 unidades, pere de $40 para LT

. - o
& se fubrican s de LD uaidsd ar por la menos 20 nnidipdes

E1 coste del producto 6 es de § 50 pesos s prineras sl ~apiie

wivas 4 PoPLL M) PR SIS AN EE

S et fdicado o el grafieo, o Smnclusdes oper
. - T} N — ] S
Lacdes promedio de atencind sei g R LN U

w impacienciu, en doiide Jus veluui
G umidadt 1 v el precio de venta def mivmer s de ST

h) fa /FJ!.'jqi'fmf)J."f',u;:gz!!'é.»i-i a_-!;;:n.@.\‘ p(i ks
e cuddi celire 1R

waperdadn por {ox serviciuy s,
] i
Wl

of vistenic cuiplers, o of tiempo pramydic e periidany
pragiidin de clivhies rechuzados v de clicnies gl 1 cdsianrcut o seEvicil,

feid oo i oliende
Ve of st pF

SIS tcmg, |



Nombre y Apellido: Registro: i
Fecha: e-mpail: l

. Una compaififa de papel vende rollos longitud fija en cinco anchos estandar 5, 8, 12 15 ¥ 17 piés, de los
cuaics se requieren preparar para sl 8 a, respectivamenete, 40, 33, 30, 25, y 20 roflos. Del proceso de
manufactura salan solamente ro] o de 25 p ::e ancho, de manera gue €stos se foman de stock para ser cortados. Los

corter A, B, C,D,E,F,G. B LILyK

A B E C
EER | 2 | 2 B e RE

D X E . F .

5 s 8 8 s_% 8 s | s B

G , H I
s s1sHl (s isis|[s]s

3 K

”F{gsm de los rollos de 25 piés es de § 100 cada uno. La preparacidn del equipg para cada patrén de corte que se/l

djsponﬂa implica un costo de § 200,

2 cuchillas t 3 cuchiilag | 4 cuchillas
12 min 15 min, 18§ min.

! cuchilla
t 10 min

Ll mpa de p[ocesdmwmo de cada roflo dL 25 pids es de i8 mmutm
E’“’phnta trabaja 24 horas por din.

Formular un medelo malemdtico para determinar los patrones de corte a fin de minimizar el costo
« .

Formuiar un modelo matematice para delerminar los pairones de corle si se establecen fas sighientes
Y

prioridades (en orden decreciente}:

Salisfacer los requerimientos de rollos, sin superarlos.

a.

b.  No superar 4 disposiciones de patrones de corte por dia, ‘
c.  Minimizar el desperdicio. '
d. Minimizar la cantidad de rolios de 25 piés a cortar,

Minimizar et costo,

&
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