Pieza Denominacion:
MX200 1800 RPM

CIGUENAL

GAMA DE PROCESOS DE FABRICACION _, .

- m wm mmam |piano: CXU0200CIGZ801A
£ AL E P
e Material: SAE 4140 FORJADO
oP Maquina Descripcion de la operacién Programa |Dispositivo
10 EXTERNO |[Normalizado en proveedor externo. e | .
20 EXTERNO |Bonificado en proveedor externo. b e |
30 EXTERNO |Ensayo de particulas magnéticas. b . .
40 PARALELO |Premecanizado en torno paralelo b . )
50 |METROLOGIAlInspeccion de calidad del lote mecanizado. b | ...
60 12001V |Mordaza blanda. Se toma el cero de pieza en Z y C segun instructivo, en los programas N° 803 y N° 804.
Los valores de cero de pieza deben coincidir en ambos programas al momento de mecanizar.
Medir los ceros en "C" y en "Z"en el 100% de las piezas.
Se fresan los laterales de los contrapesos (solo desbaste, se deja sobrematerial para terminacion). 803 Mazatrol
Se desbasta el @ exterior de los contrapesos.
Se mecanizan las zonas de mufiones de biela, dejando sobrematerial para rectificar. 4 Tape
Se perforan los agujeros de lubricacion. 804 Memory
Se desbastan las zonas de mufones de bancada, dejando sobrematerial para rectificar.
Se desbasta zona de acople de lubricacion, dejando sobrematerial en uno de los didmetros para rectificar.
Se numera la pieza segin gama de control. Limpieza y rebabado de todas las piezas.
70 12001V |Mordaza blanda. Se mecaniza @ de acople lado manchén, dejando sobrematerial para rectificar. 805 Memory
Se mecanizan ranuras de lubricacion.
80 |METROLOGIA]Inspeccion de calidad del lote mecanizado. b | ...
90 EXTERNO |Rectificado en proveedor externo. b e | .
100 [METROLOGIA]JInspeccion de calidad del lote mecanizado y definicion del estado del mismo. 1 .. | ceeeeeens
110 MANUAL |Limpieza y aplicacion de aceite anticorrosivo. b a0 | .
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